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TECNOLOGIA MECANICA CODIGO 01632026

OBJETIVOS

La Tecnologia Mecénica es la primera asignatura troncal del area de conocimiento de
Ingenieria de los Procesos de Fabricacion que se tiene en el Plan de Estudios de la
Titulacién de Ingeniero Técnico Industrial, especialidad en Mecanica. Por tanto en ella se van
a plantear las bases de los contenidos que comprende dicha area de conocimiento y
principalmente la descripcién y estudio de los principales procesos de fabricacién de
componentes industriales.

En dicho Plan de Estudios, el cuerpo principal de contenidos de Ingenieria de Fabricacién se
completa con la asignatura obligatoria del primer cuatrimestre de tercer curso Ampliacion de
Tecnologia Mecanica, asi como con distintas asignaturas de caracter optativo que se ofertan
durante el tercer curso de la titulacion.

Segun lo anterior, la Tecnologia Mecanica debe presentar unos objetivos compatibles con su
caracter troncal y con su ubicacion dentro del Plan de Estudios, en general, y del contexto de
las restantes asignaturas del area de conocimiento, en particular. En dicha linea se plantean
los siguientes objetivos:

—Conocimiento genérico de la Ingenieria de Fabricacion, asi como de los sistemas y
procesos de fabricacion, y de su ubicacién en el contexto productivo. —Capacidad de
caracterizacion de los distintos elementos de los procesos de fabricacion. —Aptitud para la
identificacion de los distintos procesos, asi como de sus caracteristicas de cara al
establecimiento de clasificaciones y estudios sistematicos de los mismos. —Conocimiento de
las maquinas-herramienta, herramientas y utillajes de los principales procesos de
fabricacion. —Aptitud para el disefo, planificacién y evaluacion de procesos de fabricacion.
—Conocimiento de la automatizacion de las maquinas-herramien-ta mediante técnicas de
control numérico. —Aptitud para el planteamiento de la programacion manual de maquinas-
herramienta con control numérico. —Conocimiento de las bases de la Metrologia y de la
aplicacién de técnicas metrologicas en fabricacién. —Conocimiento de los fundamentos de la
Calidad y de la implantacién de los sistemas normalizados de la calidad a procesos
productivos. —Conocimientos de los distintos procesos de soldadura, asi como de los
equipos y consumibles empleados en la uniones soldadas.

CONTENIDOS

En el Plan de Estudios de la titulacién se indican los siguientes contenidos tematicos para la
asignatura de Tecnologia Mecénica (BOE de 24 de julio de 2003, pagina 28803):

—Sistemas y procesos de fabricacion.

—Maquinas de control numeérico.

—Metrologia y calidad.

—Soldadura y aplicaciones.

Dicha asignatura comprende un desarrollo temporal de 6 créditos totales; esto es, con una
duracién de exposicion presencial equivalente de 60 horas. Para su imparticién con la
metodologia a distancia propia de la UNED, durante un cuatrimestre, se ha estructurado en 4
Unidades Didacticas con un total de 24 temas. A continuacion se facilita el programa
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tematico propuesto, indicandose entre corchetes al final de cada tema el Texto Base
recomendado para el estudio de los contenidos:
Unidad Didactica 1. Sistemas y procesos de fabricacion

Tema 1. Introduccion a los procesos de fabricacion: Introduccién a los sistemas y procesos
de fabricacion. Clasificaciones de los procesos de fabricacién [TB 3]

Tema 2. Conformacion por moldeo I: Introduccion a la conformacion por moldeo. Materiales
para moldes y machos. Modelos. Moldeo a mano. Moldeo mecénico. Procesos de moldeo en
cascara. Proce sos de moldeo a la cera perdida. Proceso mercast. Moldeo con yeso. [TB 1:
pp 135-143 y 151-177]

Tema 3. Conformacion por moldeo Il: Fundicion en coquillla. Fundiciéon a presion. Fundicion
a presion con camara en caliente. Fundicién a presidén con camara en frio. Fundicién
centrifuga. [TB 1: pp 177-188]

Tema 4. Conformacion por moldeo Ill: Tecnologia de la fusion. Hornos para fundicion.
Cubilote. Tecnologia de las aleaciones empleadas en fundicién. Elementos de los sistemas
de distribucion de la colada. Seleccion y calculo de sistemas de distribucién. Tecnologia de
la colada. Rendimiento de la fundicién. Presion metalostatica. Enfriamiento del metal en el
molde. Solidificacion. Mazarotas. [TB 1: pp 188-191; 193-199 y 217-246]

Tema 5. Conformacion por deformacién plastica I: Introduccion al conformado por
deformacion plastica. Introduccion a los procesos de forja. Materiales para forja. Forja
manual. Maquinas para procesos de forja. Forja con estampa. Procesos de recalcado.
Procesos de extrusiéon. [TB 1: pp 261- 310]

Tema 6. Conformacion por deformacién plastica Il: Introduccién a los procesos de
laminacién. Materiales y formas para laminacion. Calculo de procesos de laminacion.
Laminacion en caliente y en frio. Laminadores y trenes de laminacion. Laminacién de chapa.
Procesos de perfilado. Introduccién a los procesos de estirado. Tecnologia del estirado.
Trefilado. Conformado de tubos con costura. Conformado de tubos sin costura. Procesos de
conformado con tubos. [TB 1: pp 310-322; 325-336 y 360-368]

Tema 7. Conformacion por deformacion plastica lll: Introduccion al conformado de chapa.
Procesos de corte de chapa. Conformado de chapa por doblado. Procesos de embuticion.
Procesos de repulsado. [TB 1: pp 336-359]

Tema 8. Conformacion por eliminacion de material I: Introduccion al mecanizado.
Movimientos fundamentales en el mecanizado. Formacién de la viruta. Materiales de
herramientas de corte. Velocidad de corte. Duracion de la herramienta de corte. Fuerza
especifica de corte. Criterios de desgaste e inutilizacién de herramientas. Potencia de corte.
Tiempos en procesos de mecanizado. [TB 1: pp 437-464]

Tema 9. Conformacion por eliminacion de material II: Introduccion al torno y a los procesos
de torneado. Herramientas de torneado. Influencia de los dngulos en el torneado. Potencia
de torneado. Calculo de tiempos en procesos de torneado. Introduccion a la taladra-dora y a
los procesos de taladrado. Herramientas de taladrado. Potencia de taladrado. Otras
operaciones de taladrado. [TB 1: pp 480-499 y 520-534]

Tema 10. Conformacién por eliminacion de material Ill: Introduccién a la fresadora y a los
procesos de fresado. Herramientas de fresado. Potencia de fresado. Calculo de tiempos en
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procesos de fresado. Introduccion a los procesos de mecanizado con movimiento principal
rectilineo. Tecnologia de los procesos de limado. Tecnologia de los procesos de mortajado.
Tecnologia de los procesos de cepillado. Tecnologia de los procesos de brochado. [TB 1: pp
537- 553 y 576-598]

Tema 11. Conformaciéon por eliminacién de material IV: Introduccién a los procesos
abrasivos. Abrasivos y muelas. Procesos y maquinas-herramienta de rectificado. Otros
procesos abrasivos. [TB 1. pp 620-638]

Tema 12. Otros procesos de fabricacion: Procesos de electroerosion. Mecanizado por
ultrasonidos. Procesos de fabricacion por plasma. Procesos de fabricacion por laser. [TB 1:
pp 639-659]

Tema 13. Procesos de conformacion de materiales poliméricos y de materiales compuestos:
Conformaciéon de materiales termoplasticos. Conformacién de materiales termoestables.
Conformacién de otros materiales poliméricos. Procesos de conformacién de materiales
compuestos. Reciclado de plasticos y tratamiento de residuos. [TB 3]

Unidad Didactica 2. Maquinas-herramienta con control numeérico

Tema 14. Introduccion a la fabricacion con control numérico: Evolucién de la automatizacion
de los procesos de fabricacion. Modelos productivos. Desarrollo del control numérico.
Fabricacion flexible. Control de la fabricacién por ordenador. Introduccion a la programacion.
Comunicacion de 6rdenes a la maquina. Fases de la programacion. Estructura de un
programa de control numérico. Identificacion de funciones. Sistemas de ejes en las
maquinas-herramienta con control numérico. Origenes y puntos de referencia. [TB 2: pp 19-
34y 61-71]

Tema 15. Programacion de maquinas-herramienta con control numérico I: Funciones
modales. Programacion del avance. Programacion de la velocidad de giro del cabezal.
Funciones auxiliares. Programacion de cotas. Introduccion a las funciones preparatorias.
Programacion de trayectorias [TB 2: pp 71-99]

Tema 16. Programacion de maquinas-herramienta con control numérico Il: Programacion de
la temporizacion. Interpolacién con arista viva. Programacion de herramientas motorizadas.
Seleccion de origenes y de unidades. Coordenadas absolutas o incrementales.
Programacion y compensaciones de la herramienta. Programacion de otras funciones
preparatorias. [TB 2: pp 99-134]

Unidad Didactica 3. Metrologia y calidad

Tema 17. Introduccion a la Metrologia Dimensional: Introduccion a la Metrologia. Sistema
Internacional de Unidades. Elementos de los procesos de medicién. Medicion directa e
indirecta. Exactitud de los procesos de medicién. Evaluacion de la exactitud. [TB 3]
Tema 18. Medicion dimensional: Patrones e instrumentos de longitud. Medida directa e
indirecta de longitudes. Patrones e instrumentos de angulo. Medida de angulos. Maquinas
medidoras. [TB 3]

Tema 19. Verificacién dimensional y medicién superficial: Tolerancias dimensionales y de
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forma. Métodos de verificacion. Medida de formas. Parametros para la evaluacion de la
microgeometria superficial. Métodos e instrumentos de medida de la rugosidad y ondulacién.
[TB 3]

Tema 20. Calidad: Aspectos conceptuales. Control y mejora de la calidad. Sistemas de
gestion y aseguramiento de la calidad. Sistemas normalizados ISO 9000. Implantacion de
sistemas de la calidad en actividades productivas. [TB 3]

Tema 21. Calidad y trazabilidad: Requerimientos metrologicos en los sistemas normalizados
de la calidad. Trazabilidad de los procesos de medida. Acreditacion de laboratorios de
metrologia. [TB 3]

Unidad Didactica 4. Soldadura y aplicaciones

Tema 22. Procesos de soldadura |: Soldadura blanda. Soldadura fuerte. Soldadura
oxiacetilénica. Soldadura aluminotérmica. [TB 1: pp 369395]

Tema 23. Procesos de soldadura II: Soldadura por arco. Procedimientos automaticos de
soldadura por arco. Soldadura por presion. Uniones adhesivas. Procesos de oxicorte. [TB 1:
pp 398-418 y 395-398]

Tema 24. Soldabilidad y control de uniones soldadas: Metalurgia de la soldadura.
Soldabilidad de los metales. Control y ensayo de uniones soldadas. [TB 1: pp 419-435]

EQUIPO DOCENTE

BIBLIOGRAFIA BASICA

ISBN(13):9788436238112

Titulo:PROGRAMACION DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS CON CONTROL NUMERICO (1?)
Autor/es:

Editorial:U.N.E.D.

ISBN(13):9788436816631

Titulo: TECNOLOGIA MECANICA Y METROTECNIA (8)
Autor/es:

Editorial:EDICIONES PIRAMIDE, S.A.

Para el estudio del programa de la asignatura, se recomiendan los textos basicos siguientes:
TB 1. COCA, P. y ROSIQUE, J.: Tecnologia Mecéanica y Metrotecnia. Ediciones Piramide
(Grupo Anaya), Madrid, 2002 [Precio aproximado en librerias: 45 euros]

TB 2. SEBASTIAN, M. A. y LUIS, C. J.: Programacion de maquinas-herra-mienta con control
numeérico. Coleccion Estudios de la UNED, UNED, Madrid, 2004 [Precio en UNED: 20,47

euros]
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TB 3. Apuntes preparados por el Equipo Docente, que se facilitaran a los alumnos a través
del Curso Virtual de la asignatura.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA

Como obras de consulta, asi como para la ampliacion de temas concretos, se recomiendan
las siguientes:

ALTING, L.: Procesos para Ingenieria de Manufactura. Alfaomega, México DF, 1990.
BARGUENO, V.; NOVO, V. y SEBASTIAN, M. A.: Gestion y control de calidad. Coleccion
Cuadernos de la UNED, UNED, Madrid, 2000.

BARROSO, S. e IBANEZ, J.: Introduccion al conocimiento de materiales. Coleccion
Cuadernos de la UNED, UNED, Madrid, 2004.

GERLING, H.: Alrededor de las maquinas herramienta. Editorial Reverté, Barcelona, 1997.
GOMEZ ANTON, M. R. y GIL, J. R.: Los plasticos y el tratamiento de sus residuos. Coleccion
Cuadernos Aula Abierta, UNED, Madrid, 1998.

GONZALEZ, C.; DOMINGO, R. y SEBASTIAN, M. A.: Técnicas de mejora de la calidad.
Coleccion Cuadernos de la UNED, UNED, Madrid, 2004.

GROOVER, M. P.: Fundamentos de manufactura moderna: Materiales, procesos y sistemas
. Prentice Hall Hispanoamericana, México DF, 1997.

LASHERAS, J. M.: Tecnhologia Mecanica y Metrotecnia. Editorial Donostiarra, San Sebastian,
2000.

KALPAKJIAN, S. y SCHMID, S. R.: Manufactura. Ingenieria y tecnologia. Pearson
Educacion, México DF, 2002.

SISTEMA DE EVALUACION

OTRO MATERIAL DE APOYO

De interés en el estudio de las Unidades Didacticas 2 y 3, respectivamente, se tienen los
siguientes videos editados por la UNED:

SEBASTIAN, M. A.; LUIS, C. J. y TARAZAGA, J. A.: Fabricacion con Maquinas-herramienta
con Control Numérico. Video (17 minutos) y texto de apoyo (28 pags.), CEMAV-UNED,
Madrid, 2001 [Precio en UNED: 7,82 euros]

SEBASTIAN, M. A.; GONZALEZ, C.; GOMEZ, E. y VIEJO, R.: Metrologia Dimensional.
Video (32 minutos) y texto de apoyo (31 pags.), CEMAVUNED, Madrid, 2003 [Precio en
UNED: 12,02 euros]

Asimismo, es aconsejable la consulta, de forma asidua, del Curso Virtual de la asignatura en
la plataforma oficial de la UNED a la que se accede a través de CiberUned con las claves
que se facilitan al formalizar la matricula.
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IGUALDAD DE GENERO

En coherencia con el valor asumido de la igualdad de género, todas las denominaciones que en esta
Guia hacen referencia a 6érganos de gobierno unipersonales, de representacion, o miembros de la
comunidad universitaria y se efectlian en género masculino, cuando no se hayan sustituido por
términos genéricos, se entenderan hechas indistintamente en género femenino o masculino, segun el

sexo del titular que los desemperie.
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