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Para la instalación de tuberías se debe seguir la
normativa y códigos de buena práctica existentes,
entre los que podemos citar el Pliego de Tuberías para
Saneamiento de Poblaciones del MOPU, la Guía
Técnica sobre Tuberías para el Transporte de Agua del
CEDEX, y las normas UNE-EN 1610, UNE-EN 1452-
6 y UNE-ENV 1046. 

Se resumen a continuación los aspectos más básicos
recogidos en dicha normativa.

Las zanjas para el alojamiento de las tuberías se
deben realizar de manera que la separación entre
el tubo y la pared de zanja permita el trabajo de
los operarios en el tendido de la tubería y una
adecuada compactación del relleno. La anchura de
zanja debe ser tal que el ancho a la altura de la
generatriz superior de tubo sea A = Dext + X,
donde Dext es el diámetro exterior del tubo y X
varía entre 0,4 y 1,0 m en función del diámetro. 
Es imprescindible el tendido de una cama de
material granular (arena o garbancillo de
granulometría aprox. 5 – 10 mm), de altura
suficiente, H (cm) = 10 + D/10, para evitar que
cualquier desigualdad en el rasanteo de la base de
la zanja provoque apoyos en puntos aislados sobre
piedras o terrones. El apoyo directo sobre una
base rígida de hormigón es contraproducente en
el caso de  tubos plásticos, ya que, por un lado,
toda la carga que le caiga al tubo, del relleno o
tráfico, producirá una reacción en el apoyo que
podrá producir la rotura del tubo, y por otro,
cualquier deformación o asiento diferencial
producirá la rotura de la base de hormigón y
actuará como cizalla sobre la tubería produciendo
roturas o fugas. En el caso de que, por
circunstancias especiales, hubiera que hormigonar
el tubo, debería hacerse totalmente, quedando
como un encofrado perdido. Lo contrario
produciría tensiones importantes en las
generatrices del tubo en las que se pasa de
hormigón a relleno granular. En caso de que las
pendientes sean muy pequeñas y sea necesario
colocar una solera de hormigón, sobre la misma
deberá colocarse una cama de relleno como la
descrita anteriormente.
Sobre la cama de apoyo se debe realizar un
relleno lateral por tongadas de 25-30 cm,
cuidando que el material de relleno penetre en las
zonas de difícil acceso (parte inferior de la tubería)
y quede bien compactado,  proporcionándole al
tubo el ángulo de apoyo necesario (mínimo 120º)
en toda su longitud. El material utilizado en el
relleno lateral debe alcanzar una altura de 30 cm

sobre la clave del tubo. Puede ser terreno natural
procedente de la excavación, siempre que
garantice que se obtienen las características
consideradas en los cálculos. Se recomienda que el
material sea de granulometría 5-15 mm,
idealmente un garbancillo o gravilla que, sin
necesidad de medios externos, garantiza una
compactación natural mínima del 95% en el
ensayo de Proctor normal.
El resto del relleno de la zanja hasta alcanzar la
capa de rodadura o nivel del suelo, puede ser de
terreno natural procedente de la excavación,
exento de piedras y terrones, siempre que sus
características sean adecuadas según normativa
vigente. Deberá tener una compactación de al
menos el 95%, aunque si existe tráfico pesado
deberá ser del 100% para que no se produzcan
rodadas y deformaciones en la propia capa de
rodadura. En cualquier caso nunca deben
compactarse estas últimas tongadas por debajo
del 90 % en el ensayo de Proctor normal.

Para ampliar la información referente a las
condiciones de instalación de tuberías enterradas,
recomendamos acudir a nuestro prontuario
“Instalación de tuberías para abastecimiento, riego y
saneamiento según normativa vigente.”

En la siguiente figura se representa una zanja tipo, con
indicación de los aspectos más relevantes a tener en
cuenta en la instalación de las tuberías.

Por último conviene recordar que, para comprobar la
validez de las tuberías en las condiciones particulares
de cada instalación, debe realizarse un cálculo
mecánico basado en una normativa de cálculo
vigente. Adequa dispone de un programa de cálculo
de este tipo, diseñado para la tubería corrugada
adequa Sanecor® y basado en la directriz alemana
ATV A-127. Dicha directriz es la que recomendamos
como más adecuada para simular el comportamiento
de un tubo plástico enterrado a corto y largo plazo. 

NOTA SOBRE INSTALACIÓN DE TUBERÍAS ENTERRADAS
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RELLENO ORDINARIO
SELECCIONADO, LIBRE DE

TERRONES Y PIEDRAS
COMPACTACIÓN ≥ 95% P.N.

MATERIAL
GRANULAR

≥95%
P.N.

≥ D + 0,5 m.

COMPACTADO
DE LOS RIÑONES

CAMA DE MATERIAL
GRANULAR

SECCIÓN TIPO HABITUAL DE UNA ZANJA PARA TUBERÍA ENTERRADA.

≥10 + D/10 cm.

H > 1 m.

30 cm.
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Ventajas pozos de polietileno MAGNUM
POZO LADRILLO POZO PREFABRICADO 

HORMIGÓN POZO POLIETILENO

COSTE ECONÓMICO

POZO LADRILLO POZO PREFABRICADO
HORMIGÓN POZO POLIETILENO

Coste reducido de los 
materiales, pero coste 
global elevado debi-
do a la mano de obra 
y al tiempo de ejecu-
ción.

Coste moderado de los ma-
teriales pero aumento de los 
costes de instalación (princi-
palmente debido al empleo 
de medios mecánicos de 
movimentación)

Máxima optimización de los costes: 
coste moderado de producto, costes 
de instalación bajos y tiempos de eje-
cución reducidos.

Tiempos de ejecución 
elevados debido al 
trabajo manual.

Tiempos de ejecución ele-
vados debido a las dificulta-
des de movimentación y a la 
necesidad constante de me-
dios mecánicos.

Instalación rápida y sencilla. Los po-
zos de polietileno pueden suminis-
trarse de una sola pieza ya ensablada 
desde fábrica o bien en diferentes mó-
dulos con un sencillo sistema de unión 
macho-hembra.

Muy limitada debido 
a las imperfecciones 
deribadas del trabajo 
manual y a la porosi-
dad propia de los ma-
teriales.

A la porosidad y permeabi-
lidad de los materiales se 
añade el riesgo de fugas 
por aparición de grietas en la 
estructura.

Estanqueidad óptima en ambos sen-
tidos (por fugas desde el interior y por 
infiltraciones desde el exterior) gracias 
a los sistemas de ensamblaje por solda-
dura o con junta elastomérica.

Riesgos de lesiones 
por cortes, golpes o 
aplastamientos.

La descarga, movimentación 
e instalación de los bloques 
de hormigón y el uso de me-
dios mecánicos aumentan el 
riesgo de accidentes labo-
rales.

La ligereza y manejabilidad de las pie-
zas en polietileno reducen al máximo 
los riesgos laborales.

La construcción es to-
talmente manual por 
lo que aumentan las 
probabilidades de 
errores humanos.

Los errores son frecuentes 
debido a la dificultad de ali-
near y encajar correctamente 
los módulos entre si. El ele-
vado peso dificulta su mane-
jabilidad.

El fenómeno de las heladas es un mecanismo muy agre-
sivo en los materiales de hormigón y cemento: el agua 
penetra en los poros y al helarse aumenta su volumen 
provocando tensiones internas en la estructura y la 
consiguiente aparición de grietas.

Los agentes químicos presentes en el medio exterior o 
en el agua y los gases procedentes de la descomposi-
ción de las aguas residuales de la propia red, provocan 
a largo plazo la degradación de las paredes del pozo. 
El hormigón es un material heterogéneo y poroso, ca-
paz de reaccionar químicamente con alguno de los 
componentos del medio que lo rodea afectando a su 
durabilidad.

Los errores de instalación son muy 
improbables debido a la facilidad de 
manejo de los elementos y al sencillo 
sistema de ensamblaje.

El polietileno es uno de los materiales 
con mejor resistencia a las bajas tem-
peraturas, manteniendo sus propieda-
des mecánicas, resistencia a los impac-
tos y flexibilidad por debajo de 0ºC.

El polietileno posee una elevada resis-
tencia química, gracias a que se trata 
de una poliolefina apolar muy poco re-
activa. No sufre alteraciones químicas 
por efecto del agua de mar o de los 
vertidos urbanos e industriales, incluso 
son estabales químicamente en terre-
nos con elevada concentración salina 
o ácida.

VELOCIDAD DE INSTALACIÓN
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Ventajas pozos de polietileno MAGNUM

RESISTENCIA A LA ABRASIÓN

RESISTENCIA AL IMPACTO

VARIACIONES EN EL TERRENO

COMPATIBILIDAD MEDIOAMBIENTAL

COSTES DE MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

CONEXIONES A REDES EN SERVICIO

El polietileno se caracteriza por su re-
ducido coeficiente de rozamiento y por 
la hidrofobia propia del material plás-
tico. Estas características permiten re-
ducir al máximo la interacción entre los 
materiales transportados por el fluido y 
la pared de la tubería/pozo, lo que se 
traduce en una excelente resistencia a 
la abrasión.

El bajo módulo de elasticidad del po-
lietileno le confiere una excelente re-
sistencia a impactos bruscos y a las 
tensiones elevadas puntuales, evitan-
do la aparición de fisuras incluso a ba-
jas temperaturas.

La flexibilidad del polietileno permite 
que las paredes del pozo puedan ab-
sorver las tensiones mecánicas ge-
neradas a su alrededor adaptando su 
estructura al movimiento del terreno 
circundante sin llegar a romperse.

El polietileno es un polímero termo-
plástico totalmente reciclable. La 
compatibilidad medioambiental del 
polietileno incluye también otros fac-
tores como son los bajos costes ener-
géticos del proceso de fabricación y la 
ausencia de emisiones atmosféricas.

El bajo coeficiente de rozamiento del 
polietileno reduce la sedimentación, 
las incrustaciones y el depósito de ma-
teriales, con la consiguiente reducción 
del coste de mantenimiento.

Las conexiones a pozos de polieti-
leno son simples y seguras. Pueden 
realizarse con el sistema tradicional de 
acometida o bien mediante soldadura 
por extrusión.

El elevado coeficiente de rozamiento (rugosidad) del 
hormigón y de los materiales cerámicos (ladrillos) en 
general, los convierte en materiales especialmente 
sensibles a los fenómenos de abrasión. La reducción 
del espesor de las paredes por efectos de la erosión 
conlleva un aumento de las tensiones y, por consiguien-
te, una menor durabilidad.

El hormigón y los elementos cerámicos son materiales 
de elevada rigidez, es decir no admiten deformaciones 
cuando son sometidos a cargas externas. Por ello, la 
acumulación de tensiones puntuales (impactos) pro-
vocan grietas o ruturas.
Esto hace que deba prestarse especial cuidado en los 
procesos de descarga, movimentación e instalación. 

Los movimientos de tierras debidos a la variación de 
los niveles freáticos, corrimiento de tierras, terremotos, 
etc… pueden provocar la aparición de grietas o in-
cluso rotura de las paredes de los pozos de ladrillo 
y hormigón ya que no presentan la capacidad de de-
formarse con el terreno (son extremadamente rígidos). 
Además las conexiones pueden desencajarse con rela-
tiva facilidad.

Los materiales empleados en la fabricación de los po-
zos de hormigón y ladrillo son en su mayoría reciclables 
e incouos para el medio ambiente, pero algunos de los 
activos que se emplean en su fabricación (aceleradores 
del fraguado o del endurecimiento, reductores de agua, 
etc) pueden ser nocivos para el medio ambiente.

La porosidad y el elevado coeficiente de rugosidad de 
estos materiales hacen que aumenten los fenómenos 
de sedimentación y depósito de materiales en el fondo 
del pozo, por lo que se incrementa la frecuencia de 
las operaciones de mantenimiento y limpieza de las 
redes.

Cuando se perforan las paredes de hormigón o ladrillo 
es frecuente la aparición de grietas. Estas perforaciones 
son procesos costosos en los que no siempre se obtie-
nen los mejores resultados.

POZO LADRILLO POZO PREFABRICADO
HORMIGÓN POZO POLIETILENO
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POZO MAGNUM SN 8

Los pozos de registro MAGNUM se fabrican con tubería  HDPE 
MAGNUM SN8 de diámetros desde ø400 mm hasta ø1200 mm 
que constituye la estructura del cuerpo del pozo.

En todas las versiones la base consta de una plancha HDPE 
soldada por extrusión al cuerpo del pozo. 

En los pozos de diámetros ø1000 mm y ø1200 mm se incluye 
una escalera (tipo UNE EN 131) en aluminio soldada y ancla-
da en el interior, con la gran ventaja de que el sistema de mon-
taje de la escalera no requiere perforar las paredes del pozo.

En la parte superior del pozo se coloca un cono con reducción 
a ø625 mm (coincidiendo con las dimensiones de la tapa de 
fundición). La parte superior del cono es recortable hasta una 
longitud de 350 mm para poder ajustar en obra la altura defini-
tiva final del pozo.

Las conexiones a pozo se realizan mediante soldadura de manguito o de entronque de tubería 
(proceso realizado en fábrica) o bien mediante conexiones con junta de acometida (proceso a 
realizar en obra).

Cuerpo de pozo con 
tuberías corrugada 
MAGNUM SN8
DN 1000 O 1200 mm

Cono reductor con
boca de Ø 625 mm
recortable 350 mm

Conexión mediante
junta de acometida
(en obra)

Conexiones soldadas
en fábrica: Entronque
Macho o manguito
Hembra

Junta de estanquidad
(opcional)

Escalera en Aluminio
soldada sin perforar

Base soldada con
plancha HDPE 15 mm
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POZO MANGUN SN8

MEMORIA DE OBRA
Fabricación y colocación de pozo de registro en polietileno fabricado con tuberías corrugadas 
Magnum o similar (UNE EN 13476-3) con rigidez anular SN 8 (según norma ISO 9969), de diáme-
tro nominal exterior DN/OD  _________mm.
La base será soldada mediante soldadura por extrusión de plancha en HDPE de espesor mínimo 
15 mm
Los pozos en la versión DN/OD 1000 mm y DN/OD 1200 mm deberán incluir una escalera de 
registro (UNE EN 131)en aluminio, anclada y soldada en el interior del pozo.
El pozo debe estar provisto de las conexiones de entrada y salida necesarias soldadas al cuerpo 
del pozo o bien serán ejecutadas  in situ con junta elastomérica de acometida.

PRECIO DE POZOS PARA DIFERENTES DIÁMETROS Y ALTURAS - SIN CONEXIONES
DIÁMETRO DE POZO - DN (mm)Altura Pozo H (mm)

Producto certificado

Ø 400 Ø 630 Ø 800 Ø 1000 Ø 1200Desde lámina de agua
hasta parte superior
del cono reductor

Sin cono
Sin escalera

Base soldada

Sin cono
Sin escalera

Base soldada

Sin cono
Sin escalera

Base soldada

Con cono red.
Con escalera
Base soldada

Con cono red.
Con escalera
Base soldadaDesde               Hasta

600

1.200

2.200

3.200

4.200

1.200

2.200

3.200

4.200

5.200

70,00 €

90,00 €

110,00 €

130,00 €

180,00 €

270,00 €

320,00 €

180,00 €

260,00 €

340,00 €

420,00 €

700,00 €

900,00 €

1.100,00 €

1.300,00 €

1.500,00 €

540,00 €

700,00 €

860,00 €

1.020,00 €

1.080,00 €

CONEXIONES SOLDADAS EN FÁBRICA (TUBERÍA MACHO O MANGUITO HEMBRA)

€/Ud.
DN (mm)
conexión

DN (mm) cuerpo pozo

36,00 €

40,00 €

50,00 €

70,00 €

80,00 €

100,00 €

160,00 €

300,00 €

Ø 160

Ø 200

Ø 250

Ø 315

Ø 400

Ø 500

Ø 630

Ø 800

Ø 400 - 630 - 800 - 1000 - 1200

Ø 400 - 630 - 800 - 1000 - 1200

Ø 400 - 630 - 800 - 1000 - 1200

Ø 630 - 800 - 1000 - 1200

Ø 630 - 800 - 1000 - 1200

Ø 800 - 1000 - 1200

Ø 1000 - 1200

Ø 1200

CONEXIONES A POZO MEDIANTE JUNTA DE ACOMETIDA (EJECUCIÓN EN OBRA A CARGO DEL CLIENTE)

€/Ud.
DN (mm)
conexión

DN (mm) cuerpo pozo

28,00 €

36,00 €

50,00 €

60,00 €

130,00 €

Ø 160

Ø 200

Ø 250

Ø 315

Ø 400

Ø 400 - 630 - 800 - 1000

Ø 400 - 630 - 800 - 1000

Ø 400 - 630 - 800 - 1000

Ø 630 - 800 - 1000 - 1200

Ø 1000 - 1200
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INSTALACIÓN

INDICACIONES DE INSTALACIÓN

Los pozos deben instalarse sobre un lecho correctamente nivelado de arena bien compactada o bien 
sobre una solera de hormigón de un espesor mínimo de 15 cm. El relleno de zanja es la parte más 
delicada de la instalación y debe realizarse con un material inerte de granulometría fina por capas de 
30 cm correctamente compactadas, asegurándose de que no queda ningún espacio hueco (el nivel 
de compactación aceptable es de un Índice de Proctor de aproximadamente 95%). Opcionalmente, el 
relleno también puede realizarse con hormigón.

En presencia de nivel freático en la zona de instalación del pozo deben tomarse alguna precauciones 
especiales (ver página nº 10).

Los pozos instalados en zonas de tráfico rodado requieren la realización de una solera hormigón en la 
parte superior para la repartición de cargas con las dimensiones apropiadas para soportar cargas diná-
micas de tráfico pesado. La solera, además, debe estar predispuesta para alojar la tapa de fundición.

NORMAS DE REFERENCIA

UNE EN 13476:2007. Sistemas de canalización en materiales plásticos para evacuación y saneamiento 
enterrado sin presión. Sistemas de canalización de pared estructurada de pli(cloruro de vinilo) no plas-
tificado (PVC-U), polipropileno (PP) y polietileno (PE). Parte 1: Requisitos generales y características de 
funcionamiento. Parte 2: Especificaciones para tubos y accesorios con superficie interna y externa lisa 
y el sistema, de Tipo A. Parte 3: Especificaciones para tubos y accesorios con superficie interna lisa y 
superficie externa perfilada y el sistema, tipo B.

UNE EN 681-1:1995. Juntas elastoméricas. Requisitos de los materiales para juntas de estanqueidad 
de tuberías empleadas en canalizaciones de agua y en drenaje. Parte 1: Caucho vulcanizado.

UNE EN 124:2011. Dispositivos de cubrimiento y de cierre para zona de circulación utilizadas por pea-
tones y vehículos. Principios de construcción, ensayos de tipo, marcado, control de calidad.

UNE EN 476:2016. Requisitos generales para componentes empleados en tuberías de evacuación, 
sumideros y alcantarillados para sistemas de gravedad.

UNE EN 1610:2016. Construcción y ensayos de desagües y redes de alcantarillado.

UNE EN 13101:2003. Pates para pozos de registro enterrados. Requisitos, marcado, ensayos y evalua-
ción de conformidad.

El uso de pozos en polietileno permite reducir la dimensión de zanja frente al uso de otros pozos tradicionales además 
de dar homogeneidad a toda la red. Todo ello facilita el montaje y da seguridad al sistema.
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INSTALACIÓN

Solera de hormigón
para la repartición
de cargas

Tapa de fundición Plataforma viaria

Relleno lateral:
Arena o gravas
compactadas (índice de
Proctor mínimo 95%)

Terreno natural
circundante

Fondo de zanja:
Arena o gravas
compactadas (índice de
Proctor mínimo 95 %)

Importante:
Debe asegurarse un espacio entre la solera de hormigón y el cono del pozo de modo que la presión 
ejercida por las cargas dinámicas se transmita al terreno circundante y no al pozo.

INSTALACIÓN EN CONDICIONES NORMALES

INSTALACIÓN EN PRESENCIA DE NIVEL FREÁTICO
En caso de presencia de nivel freático en la zona de instalación del pozo se recomienda tomar una 
serie de precauciones especiales. La presión que ejerce la capa freática puede provocar fenómenos de 
flotación, además de irregularidades en el terreno adyacente al pozo. Por ello se recomienda rellenar 
la zona del envolvente del pozo con hormigón hasta la altura que alcanza el nivel freático y con gravas 
hasta alcanzar la altura de relleno total. 
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INSTALACIÓN

SOLERA DE HORMIGÓN PARA EL ALOJAMIENTO DE LA TAPA DE FUNDICIÓN
La tapa de fundición debe alojarse sobre una solera de hormigón que realice la función de repartición 
de cargas. Esta solera no debe descansar nunca directamente sobre la boca del pozo: debe dejarse un 
margen de al menos 5 cm entre el hormigón y el pozo.

Dimensiones recomendadas para la solera de Hormigón:

Solera de
hormigón

Tapa de
fundición

Plataforma
viaria

Solera de
hormigón

Tapa de
fundición

Plataforma
viaria

Solera de
hormigón

Tapa de
fundición

Plataforma
viaria

D

A A

L

L1 L2

H

POZO DN 600 DN 800 DN 1000

700 - 750

1.100

550

550

20

700 - 750

1.400

700

700

20

700 - 750

1.600

700

900

20

D (mm)

L (mm)

L1 (mm)

L2 (mm)

H (mm)














































































































